
Aerzen CDESK to ECTR Conversion
Teilprojekt S/4 HANA
CDESK 2 ECTR in weniger als einem Jahr
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KAPITEL/ UNTERTITEL

Vorstellung
Aerzener Maschinenfabrik / Andreas Engelke

Ausgangslage 
SAP Strategie @ Aerzen

Gesamtprojekt
Scope & Timeline

Teilprojekt ECTR
Aerzen & Cideon

Go-Live ECTR ECC am 10-12.10. 
Preperation & Go-Live & HyperCare

What comes next
SAP S/4 @ ECTR
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Vorstellung

01
• Aerzener Maschinenfabrik
• Andreas Engelke



Start Silhouette
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Die Welt funktioniert nicht 
ohne Druckluft

Kraftwerke

Pharmazie Papierindustrie

LebensmitteltechnikChemie &
Verfahrenstechnik

Kläranlagen

Zement & Kalk

Maritime Industrie

Raffinerien 

Aerzener Maschinenfabrik GmbH
Start Silhouette
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Deswegen gibt‘s uns

Aerzener Maschinenfabrik GmbH
Start Silhouette
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160 

Jahre Erfahrung

2600
Mitarbeiter

AERZEN zählt weltweit zu den 
innovativsten Unternehmen der Gebläse- und Kompressortechnologie

>50
Niederlassungen

Start Silhouette
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Auf allen 
Kontinenten.        

In über 100 
Ländern 

vertreten.
Centers 

Aerzener Maschinenfabrik GmbH
Start Silhouette
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AERZEN Worldwide

Finden Sie 
Ihren lokalen 
Ansprechpartner

http://www.aerzen.com/worldwide


vertreten.

Aerzen Production Centers 
Sales | Service | Production | Engeneering

AERZEN Worldwide

Headquarter 

Blower, Hybrid, Screw

Turbo Blowers

Aerzen Headquarter 
Germany

Turbo Production Center 
APAC | Korea

Turbo Production Center 
EMEA | Germany

Turbo Production Center 
AMERICAS | USA

Turbo Production Center 
LATAM | Mexico

Aerzen Production
Center  Belgium

Aerzen Production Center 
USA

Aerzen Production Center 
Hungary

Aerzen Production Center 
China

Aerzen Production Center 
Brasil

Aerzen Production Center 
Turkey

Aerzen Production Center 
India

Aerzener Maschinenfabrik GmbH
Start Silhouette
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Aerzener Maschinenfabrik GmbH

1864
Gründung

1868
Erstes AERZEN 
Roots Gebläse 
wird gebaut

1943
Ölfreie Schrauben-
verdichter werden ins 
Produktportfolio 
aufgenommen

1968
Schraubenverdichter 
mit Öleinspritzung 
gehen in die 
Serienfertigung 

1969
Gründung der ersten 
ausländischen 
Tochtergesellschaft in 
Frankreich

1978
Die größten 
Drehkolben-
gebläse der Welt 
werden gebaut 

1984
Die größten 
Schrauben-
verdichter der Welt 
verlassen das Werk

1990
AERZEN ist eines der 
ersten Maschinenbau-
unternehmen das nach 
ISO 9001 zertifiziert 
wurde

1994
Markteinführung und 
Serienfertigung Delta 
Blower

1996
Markteinführung und 
Serienfertigung Delta 
Screw

2010
Markteinführung
des weltweit ersten 
Drehkolbenverdichters 
Delta Hybrid

2012
Vorstellung und 
Markteinführung der 
neuen AERZEN 
Turbogebläse

2016
Entwicklung der 
übergeordneten 
Maschinensteuerung 
AERsmart

2018
Vorstellung des 
kompaktesten 
Turbogebläses der 
Welt, der Aerzen 
Turbo G5plus

2024
Revolutionäre  Delta Hybrid 
Aggregate mit Direktantrieb

Qualität aus Tradition

Start Silhouette
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Andreas Engelke
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Privat

• 55 Jahre

• Geboren in Hannover

• Wohnhaft in der Nähe von Hameln

• Feste Beziehung 

• Hobbies

• Haus & Garten

• Reisen 

• Old & Youngtimer

• Energieeffizienz

Beruflich

• 1991-2001 AEG/Philips Licht

  Leiter Planung & Beschaffung 

• 2001-2006 Deloitte Consulting

  Manager Business Intelligence

• 2006-2011 ABeam Consulting (Ex Deloitte Japan)

  Senior Manager Information Mgt.

• 2011-2016 ISR Information Management

  Leiter BI IBM Cognos Braunschweig

• 2016-2018 avantum consult AG (AllForOne)

  Manager Visualisierung & Reporting

• 2016-2024 Schwarz IT (PreZero) Minden

  SAP IT SD

• 2024-  Aerzener Maschinenfabrik

  Programm Manager SAP Projects

VORSTELLUNG



Ausgangslage 

02
• IT-Strategie
• S/4 HANA
• Ablösung CDESK



SAP ECC End of Lifetime
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S/4 HANA CONVERSION

13

Stategische Entscheidung: Alle produzierenden & konstruierenden Ländern gehen auf SAP 



Gesamtprojekt

03
Scope & Timeline



Entscheidung 2: Timeline Ziel Jahreswechsel 2025/26
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S/4 HANA CONVERSION



Entscheidung 1: Strategy & License Conversion
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S/4 HANA CONVERSION

16



Teilprojekt ECTR
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Globales Engineering
NEUES PLM/PDM:WAS SOLL ERREICHT WERDEN?

• Nutzung von globalen Ressourcen und Fachwissen: Die globale Organisation erhält Zugang zu Talenten und 

Spezialisten innerhalb der Organisation. Dies erhöht die Qualität und fördert die Innovation.

• Größenvorteile und Kosteneffizienz: Die Nutzung von Unternehmen in Ländern mit niedrigen Betriebskosten senkt 

die Produktionskosten und kann die Skalenerträge verbessern.

• 24/7 Produktentwicklung: Teams, die in verschiedenen Zeitzonen arbeiten, verkürzen die Entwicklungszeit und die 

Zeit bis zur Markteinführung.

• Anpassung an lokale Anforderungen und Strukturen: Teams, die in verschiedenen Regionen arbeiten, sind 

besser in der Lage, Produkte an lokale Marktanforderungen anzupassen und so die Wettbewerbsfähigkeit zu 

steigern.

• Schnellere Reaktionszeit auf Änderungen der Marktanforderungen: Unternehmen, die weltweit präsent sind, 

können schnell und flexibel auf veränderte Marktanforderungen reagieren.
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Projektauftrag
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Quality Gate

Go-Live 
01.12.2025

ECC ECTR 
11/12.10.2025

3rd Party / Cons. Aerzen

Workstream PREPARE                                                                     EXPLORE                                                                                                REALIZE                DEPLOY                             RUN

2025 2026

MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC JAN

Project
Management

Customer 
Enablement

Testing

Application Design 
& Implementation 

Data Migration

Custom Code

Integration

Technical
Conversion

CVI Implementation (BP)

Kick-off 
10.04.2025

Data Cleansing (SI-Items)

AME→AHE
Tech.Conversion

Landscape Analysis

Appl. Conv.
AHE

Appl. Conv.
AHQ

Interface Implementation AHQ

Key -and End User 
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System Freeze
23.05.2025

Appl. Conv. 
Prep. AMP

AHQ Tech.Conversion 

Idoc Archiving AMP

SAP S/4 Project Plan
PROJECT OVERVIEW

QG1

Test Preparation 

ongoing

ECTR

ECC ECTR to S/4 ECTR

started



CDESK to ECTR
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CDESK TO ECTR



Start Anfang 2025
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Phase 1 Entscheidung und Prep

• Commitment GF

• Commitment Kontruktion 

• mehrere Produktlinien

• mehrere Konzerntöchter

• Alignment Projektleiter

• Projektplan und Scope

• Inventor Update

• Onboarding Key User 

• Präsentation ECTR zu KeyUsern

• Überblickschulungen durch 
CIDEON

• Aufbau gemeinsames Projektteam

Phase 3 Cut-Over

• Anpassung Content Server 
Landschaft an globale 
Anforderung

• Abnahmetests

• Abnahme

• Onside Training (Cideon/Aerzen)

• Alle Konstrukteure in diversen 
Schulungsrunden in den letzten 2 
Wochen vor dem Go-Live

• Feedback Organisation

• Grünes Licht für Umstellung

• All-Hands-on-Deck für Go-Live für 
das Projektteam

SAP ECTR

Phase 2: Implementierung ECTR

• Implementierung ECTR auf SAP 
ECC Testumgebung

• Systemische Vorbereitung 
(Modellmigration auf Content 
Server)

• Abgleich der in Scope befindlichen 
Funktionen (CDESK2ECTR)

• Umsetzung in ECTR

• Testen, testen, testen 

• Projektteam und KeyUser in einem 
Mix aus Virtuell/Onside/OneRoom

• Immer engere Zusammenarbeit 
von CIDEON und Aerzen 



Go-Live ECTR ECC 
am 10-12.10.
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Status ECTR nach zwei Wochen Live
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GO LIVE ECTR

Kritische Fehler Fehler bei Installation 
Front-end

Fehler bei 
Berechtigungen

Beschwerden über 
Tool oder 

Performance

0 5

3 0

Zitat aus dem Schreiben der Geschäftsführung:
„Was dieses Projekt besonders macht, ist nicht nur das Ergebnis, sondern die Art und Weise, wie wir es erreicht 
haben: Mit Leidenschaft, gegenseitiger Unterstützung und echter bereichsübergreifender Teamarbeit. Trotz der 
anfänglichen Zweifel an der Machbarkeit habt ihr – haben wir alle gemeinsam – gezeigt, wozu AERZEN fähig ist, 
wenn wir ein gemeinsames Ziel vor Augen haben und an einem Strang ziehen.“



What comes next

06
SAP S/4 @ ECTR



ECTR on S/4    
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Das Projekt ist nicht vorbei. 

Wir machen weiter!

• ECTR wird in diesen Tagen auf der S/4 HANA-Umgebung 
testfähig gemacht.

• Der letzte Conversion Test wird incl. ECTR auf der S/4 
Sandbox stattfinden.

• Das S/4 Projekt beginnt die letzte Test/Abnahme Runde, 
mit dem Ziel innerhalb des anvisierten Go-Live Fensters 
live zu gehen

NEXT STEPS



Fragen
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Vielen Dank
für Ihre Aufmerksamkeit!

Beschreibung/ Infotext

www.aerzen.com/worldwide - Find your local 
Contact!
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